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1 ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 
1.1 Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:   

 Учебная дисциплина «Технологическая оснастка» является обязательной частью 

общепрофессионального цикла примерной основной образовательной программы в соот-

ветствии с ФГОС по специальности 15.02.15 Технология металлообрабатывающего произ-

водства.  

 

1.2 Место дисциплины в структуре основной профессиональной образователь-
ной программы 

Учебная дисциплина «Технологическая оснастка» является обязательной частью об-

щепрофессионального цикла примерной основной образовательной программы в соответ-

ствии с ФГОС по специальности 15.02.15 Технология металлообрабатывающего производ-

ства.   

Учебная дисциплина «Технологическая оснастка» наряду с учебными дисциплинами 

общепрофессионального цикла обеспечивает формирование общих компетенций для даль-

нейшего освоения профессиональных модулей 

 
1.3 Цель и планируемые результаты освоения дисциплины  

Код ПК, ОК Умения Знания 

ОК 01.  
ОК 02.  
ОК 03.  
ОК 04.  
ОК 05. 
ОК 09. 
ОК 10. 
ПК 1.2 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 1.7 
ПК 1.8 
ПК 2.2 
ПК 2.4 
ПК 2.5 
ПК 2.7 
ПК 2.8 
ПК 3.1-ПК 3.5 
ПК 4.1-ПК 4.5 

- осуществлять рациональный вы-
бор станочных приспособлений 
для обеспечения требуемой точно-
сти обработки; 
- составлять технические задания 
на проектирование технологиче-
ской оснастки 
 

- назначение, устройство и область 
применения станочных приспособле-
ний; 
- схемы и погрешность базирования 
заготовок в приспособлениях; 
- приспособления для станков с ЧПУ 
и обрабатывающих центров 
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2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1 Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем часов 

Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавателем 44 

Объем образовательной программы 54 

в том числе: 

теоретическое обучение 24 

лабораторные работы (если предусмотрено) 0 

практические занятия (если предусмотрено) 20 

курсовая работа (проект) (если предусмотрено) 0 

контрольная работа 0 

консультация 2 

Самостоятельная работа1 2 

Промежуточная аттестация 2 6 

 

                                                            
1 Объем самостоятельной работы обучающихся определяется образовательной организацией в соответствии с 
требованиями ФГОС СПО в пределах объема учебной дисциплины в количестве часов, необходимом для вы-
полнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренным тематическим планом и содер-
жанием учебной дисциплины (междисциплинарного курса). 
2Проводится в форме дифференцированного зачета 
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2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины   

Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 
обучающихся 

Объем 
часов 

Коды компетенций, 
формированию кото-
рых способствует эле-

мент программы 
1 2 3 4 

Раздел 1. Станочные приспособления 30  
Тема 1.1. 
Приспособления для 
закрепления 

Содержание учебного материала 2 ОК 01. ОК 02. ОК 03.  
1. Назначение приспособлений. Классификация приспособлений.  2 ОК 04. ОК 05. ОК 09. 

ОК 10. 
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, 
ПК 1.7, ПК 1.8, ПК 2.2, 
ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, 
ПК 2.8, ПК 3.1-ПК 3.5, 
ПК 4.1-ПК 4.5 

Тема 1.2. Базирование 
заготовок 

Содержание учебного материала 4 ОК 01. ОК 02. ОК 03.  
ОК 04. ОК 05. ОК 09. 
ОК 10. 
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, 
ПК 1.7, ПК 1.8, ПК 2.2, 
ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, 
ПК 2.8, ПК 3.1-ПК 3.5, 
ПК 4.1-ПК 4.5 

1. Базирование заготовок в приспособлениях, правило шести точек. Принципы 
базирования 

2 

Практические занятия 2 
1. Расчёт погрешности базирования заготовки в приспособлении 2 

Тема 1.3.  
Установочные элементы 
приспособлений. 
Зажимные механизмы 

 Содержание учебного материала 4 ОК 01. ОК 02. ОК 03.  
ОК 04. ОК 05. ОК 09. 
ОК 10. 
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, 
ПК 1.7, ПК 1.8, ПК 2.2, 
ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, 

1. Классификация установочных и зажимных элементов. Назначение, требования.  2 
Практические занятия 2 
1. Схемы установки для различных деталей. 2 
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  ПК 2.8, ПК 3.1-ПК 3.5, 
ПК 4.1-ПК 4.5 

Тема 1.4. 
Установочно-зажимные 
устройства 
 
 

Содержание учебного материала 4 ОК 01. ОК 02. ОК 03.  
ОК 04. ОК 05. ОК 09. 
ОК 10. 
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, 
ПК 1.7, ПК 1.8, ПК 2.2, 
ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, 
ПК 2.8, ПК 3.1-ПК 3.5, 
ПК 4.1-ПК 4.5 

1. Назначение установочно-зажимных устройств. Конструкции. Требования.  2 

Практические занятия 2 
1. Расчет образцов приспособлений с зажимами различного типа 2 

Тема 1.5. 
Механизированные 
приводы 
приспособлений 

Содержание учебного материала 6 ОК 01. ОК 02. ОК 03.  
ОК 04. ОК 05. ОК 09. 
ОК 10. 
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, 
ПК 1.7, ПК 1.8, ПК 2.2, 
ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, 
ПК 2.8, ПК 3.1-ПК 3.5, 
ПК 4.1-ПК 4.5 

1. Назначение механизированных приводов и основные требования к ним 2 
Практические занятия 4 
1. Расчет усилия на штоке механизированного привода 

2 

2. Расчет параметров механизированного привода приспособления 
2 

Тема 1.6. 
Делительные и 
поворотные устройства 

Содержание учебного материала 2 ОК 01. ОК 02. ОК 03.  
ОК 04. ОК 05. ОК 09. 
ОК 10. 
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, 
ПК 1.7, ПК 1.8, ПК 2.2, 
ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, 
ПК 2.8, ПК 3.1-ПК 3.5, 
ПК 4.1-ПК 4.5 

1. Делительные и поворотные устройства. Конструкции. Требования. 2 

Тема 1.7. 
Корпуса 
приспособлений 

Содержание учебного материала 2 ОК 01- ОК 04, ОК 05. 
ОК 09, ОК 10. 
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, 

1. Назначение корпусов приспособлений. Конструкции. Требования. 2 
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 ПК 1.7, ПК 1.8, ПК 2.2, 
ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, 
ПК 2.8, ПК 3.1-ПК 3.5, 
ПК 4.1-ПК 4.5 

Тема 1.8. 
Универсальные и 
специализированные 
станочные  
приспособления.  

Содержание учебного материала 6 ОК 01. ОК 02. ОК 03.  
ОК 04. ОК 05. ОК 09. 
ОК 10. 
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, 
ПК 1.7, ПК 1.8, ПК 2.2, 
ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, 
ПК 2.8, ПК 3.1-ПК 3.5, 
ПК 4.1-ПК 4.5 

1. Универсальные и специализированные станочные приспособления 2 
Практические занятия 4 
1. Компоновка приспособления УСП для обработки детали на заданном станке 2 

2. Составление технического задания на проектирование компоновки УСП 2 

Раздел 2. Конструкция станочных приспособлений 4  
Тема 2.1. 
Приспособления для 
токарных работ 

Содержание учебного материала 2 ОК 01. ОК 02. ОК 03.  
ОК 04. ОК 05. ОК 09. 
ОК 10. 
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, 
ПК 1.7, ПК 1.8, ПК 2.2, 
ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, 
ПК 2.8, ПК 3.1-ПК 3.5, 
ПК 4.1-ПК 4.5 

1. Приспособления для токарных работ. Конструкции. Требования.  2 

Тема 2.2. 
Фрезерные и 
сверлильные 
приспособления 

Содержание учебного материала 2 ОК 01. - ОК 05. ОК 09, 
ОК 10. 
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, 
ПК 1.7, ПК 1.8, ПК 2.2, 
ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, 
ПК 2.8, ПК 3.1-ПК 3.5, 

1. Фрезерные и сверлильные приспособления 2 

Раздел 3. Основы проектирования приспособлений  10  
Тема 3.1. Исходные Содержание учебного материала 2 ОК 01. ОК 02. ОК 03.  
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данные и задачи 
конструирования 

1. Конструирование приспособлений. Исходные данные для проектирования 
приспособлений 
 
 

2 ОК 04. ОК 05. ОК 09. 
ОК 10. 
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, 
ПК 1.7, ПК 1.8, ПК 2.2, 
ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, 
ПК 2.8, ПК 3.1-ПК 3.5, 
ПК 4.1-ПК 4.5 

Тема 3.2. 
Последовательность 
проектирования 
специальных 
приспособлений 

Содержание учебного материала 8 ОК 01. ОК 02. ОК 03.  
ОК 04. ОК 05. ОК 09. 
ОК 10. 
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, 
ПК 1.7, ПК 1.8, ПК 2.2, 
ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, 
ПК 2.8, ПК 3.1-ПК 3.5, 
ПК 4.1-ПК 4.5 

1. Последовательность проектирования приспособления. 2 
Практические занятия 6 
1. Расстановка сил зажима. Составление уравнения равновесия. 2 
2. Расчет усилия зажима и основных параметров приспособления. 2 
3. Прочностные расчеты деталей приспособления 2 

Самостоятельная работа 2  
Консультация 2  
Промежуточная аттестация 6  
 Всего: 54  
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3 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

3.1 Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмот-

рены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Технологическое оборудование и оснастка», оснащенный оборудованием и 

техническими средствами обучения: посадочные места по количеству обучающихся; рабо-

чее место преподавателя; комплект учебно-наглядных пособий «Технологическая оснаст-

ка»; компьютер с лицензионным программным обеспечением и мультимедиа-проектор. 

Лаборатория «Технологическое оборудование и оснастка», оснащенная необходимым 

для реализации программы учебной дисциплины оборудованием, приведенным в п.6.1.2.1. 

примерной программы по специальности 15.02.15 Технология металлообрабатывающего 

производства.   

 

3.2 Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации дол-

жен иметь издания печатные и электронные образовательные и информационные ресурсы, 

рекомендуемых для использования в образовательном процессе 

 

3.2.1 Печатные издания: 

1. Черпаков Б.И. Технологическая оснастка. Учебник для студ. учреждений 

сред.проф. образования. – 6-е изд. стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2012.  

2. Ермолаев В.В. Технологическая оснастка. Учебник для студ. учреждений 

сред.проф. образования. – 3-е изд. стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2014. 

3. Ермолаев В.В. Технологическая оснастка: практикум. – 1-е изд. М.: Издательский 

центр «Академия», 2012. 

 

3.2.2 Электронные издания (электронные ресурсы) 

1. http://mash-xxl.info/ - Энциклопедия по машиностроению 

2. http://window.edu.ru – Единое окно доступа к информационным ресурсам 

 

 
  

http://mash-xxl.info/
http://window.edu.ru/
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4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 
Перечень знаний, осваива-
емых в рамках дисципли-
ны: 
- назначение, устройство и 
область применения станоч-
ных приспособлений; 
- схемы и погрешность бази-
рования заготовок в приспо-
соблениях; 
- приспособления для стан-
ков с ЧПУ и обрабатываю-
щих центров 
Перечень умений, осваива-
емых в рамках дисципли-
ны: 
- осуществлять рациональ-
ный выбор станочных при-
способлений для обеспече-
ния требуемой точности об-
работки; 
- составлять технические за-
дания на проектирование 
технологической оснастки 
 
 
 

- демонстрирует знание 
назначения, устройства и 
области применения; 
- называет признаки клас-
сификации приспособлений; 
-  перечисляет основные 
элементы приспособлений; 
- называет типовые базиру-
ющие элементы приспособ-
лений; 
- перечисляет способы уста-
новки заготовки для обра-
ботки на станке; 
- демонстрирует знание по-
грешностей базирования в 
приспособлениях; 
- называет типы центров;  
- демонстрирует знание 
приспособлений для метал-
лообрабатывающих станков 
с ЧПУ; 
- применяет формулы при 
расчете приспособлений на 
точность; 
- осуществляет выбор ста-
ночных приспособлений по 
степени специализации; 
- определяет исходные дан-
ные при составлении техни-
ческого задания на проекти-
рование технологической 
оснастки. 

Оценка результатов  
выполнения:  
- тестирования 
- практической работы 
- лабораторной работы 
- контрольной работы 
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